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æ¡à“

¡“‡≈‡ ’́¬

·À≈àß°ä“´∏√√¡™“μ‘
‚√ß‰øøÑ“ °øº.
‚√ß‰øøÑ“ ºŸâº≈‘μ‰øøÑ“Õ‘ √–

∑àÕ°ä“´∏√√¡™“μ‘ ªí®®ÿ∫—π

∑àÕ°ä“´∏√√¡™“μ‘
∑√“π å ‰∑¬-¡“‡≈‡ ’́¬

∑àÕ°ä“´∏√√¡™“μ‘‡ âπ∑’Ë 3
μ“¡·ºπ·¡à∫∑œ √–¬–∑’Ë 1
∑àÕ°ä“´∏√√¡™“μ‘‡ âπ∑’Ë 3
μ“¡·ºπ·¡à∫∑œ √–¬–∑’Ë 2

∑àÕ°ä“´∏√√¡™“μ‘‡ âπ∑’Ë 3
μ“¡·ºπ·¡à∫∑œ √–¬–∑’Ë 3

 à«π„πª√–‡∑» À√—∞Õ‡¡√‘°“æ∫«à“ ¡’°“√„™â∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘∑’Ë∑”
®“°‰¡â„π æ.». 2364 À√◊Õª√–¡“≥ 185 ªï∑’Ëºà“π¡“ ªí®®ÿ∫—π¡’
°“√«“ß‡§√◊Õ¢à“¬∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘∑—Ë«‚≈°√«¡°—π‡ªìπ√–¬–∑“ß°«à“
1 ≈â“π°‘‚≈‡¡μ√ ‚¥¬§√÷ËßÀπ÷ËßÕ¬Ÿà„πÕ‡¡√‘°“‡Àπ◊Õ·≈–Õ’° 1 „π 4 Õ¬Ÿà„π
¬ÿ‚√ªμ–«—πμ°

„πª√–‡∑»‰∑¬ ‡√‘Ë¡¡’°“√°àÕ √â“ß√–∫∫∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘·≈–‡√‘Ë¡„™â
ß“π„π æ.». 2524 ‚¥¬∫√‘…—∑ ªμ∑. ®”°—¥ (¡À“™π) (ªμ∑.)
(°“√ªî‚μ√‡≈’¬¡·Ààßª√–‡∑»‰∑¬‡¥‘¡) √—∫º‘¥™Õ∫°“√«“ß∑àÕ àß°ä“´-
∏√√¡™“μ‘®“°·À≈àß‡Õ√“«—≥„πÕà“«‰∑¬¡“¬—ß™“¬Ωíòß∑’Ë®—ßÀ«—¥√–¬Õß ·≈–
«“ß∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘‡≈’¬∫∂ππ “¬À≈—°‰ª¬—ßºŸâ„™â ‰¥â·°à‚√ß‰øøÑ“
∫“ßª–°ß ®—ßÀ«—¥©–‡™‘ß‡∑√“ ‚√ß‰øøÑ“æ√–π§√„μâ ®—ßÀ«—¥ ¡ÿ∑√ª√“°“√
·≈–‚√ßß“πÕÿμ “À°√√¡μà“ßÊ μ“¡·π«∑àÕ ¢π“¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß∑àÕ
®–·μ°μà“ß‰ªμ“¡ª√‘¡“≥°“√®”Àπà“¬„Àâ·°à≈Ÿ°§â“

ªí®®ÿ∫—π (æ.». 2549) ª√–‡∑»‰∑¬¡’√–∫∫∑àÕ¢π àß°ä“´∏√√¡™“μ‘‡ªìπ
‡§√◊Õ¢à“¬∑—Ë«ª√–‡∑» ∑—Èß∫π∫°·≈–„π∑–‡≈‡ªìπ√–¬–∑“ß√«¡°—π°«à“
3,000 °‘‚≈‡¡μ√ ·≈– “¡“√∂®—¥ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘‡ªìπ‡™◊ÈÕ‡æ≈‘ß„π°“√
º≈‘μ°√–· ‰øøÑ“‡ªìπ‡™◊ÈÕ‡æ≈‘ß„π‚√ßß“πÕÿμ “À°√√¡ ·≈–„™â‡ªìπ
«—μ∂ÿ¥‘∫„πÕÿμ “À°√√¡ªî‚μ√‡§¡’√«¡°—πª√–¡“≥«—π≈–°«à“ 3,000 ≈â“π
≈Ÿ°∫“»°åøÿμ

°“√¢π àß°ä“´∏√√¡™“μ‘∑“ß∑àÕª√“°ØÀ≈—°∞“π«à“‡√‘Ë¡¡“μ—Èß·μà
900 ªï°àÕπ§√‘ μ°“≈ ‚¥¬™“«®’π„™â°√–∫Õ°‰¡â‰ºà„π°“√¢π àß
°ä“´∏√√¡™“μ‘
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§«“¡¬“«
‡ âπºà“π §«“¡ “¡“√∂ Ÿß ÿ¥

ªï∑’Ë‡√‘Ë¡√–∫∫∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘
(°‘‚≈‡¡μ√)

»Ÿπ¬å°≈“ß „π°“√ àß°ä“´œ
¥”‡π‘πß“π(π‘È«) (≈â“π≈Ÿ°∫“»°åøÿμ/«—π)

√–∫∫∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘„π∑–‡≈
 ‡Õ√“«—≥ - ‚√ß·¬°°ä“´∏√√¡™“μ‘√–¬Õß (∑àÕ‡ âπ∑’Ë 1) 415 34 860 2524

 ·À≈àßª≈“∑Õß - ∑àÕ‡ âπ∑’Ë 1 42 24 250 2527

 ·À≈àß∫ß°™ - ‡Õ√“«—≥ (∑àÕ “¬ª√–∏“π) 171 32 635 2539

 ‡Õ√“«—≥ - ‚√ß‰øøÑ“¢πÕ¡ 161 24 250 2539

 ‡Õ√“«—≥ - ‚√ß·¬°°ä“´∏√√¡™“μ‘√–¬Õß (∑àÕ‡ âπ∑’Ë 2) 418 36 1,150 2539 - 2540

 ·À≈àß∑“πμ–«—π - ∑àÕ‡ âπ∑’Ë 2 54 24 300 2540

 ·À≈àß‡∫≠®¡“» - ∑àÕ‡ âπ∑’Ë 2 55 18 100 2542

 ·À≈àß‰æ≈‘π - ‡Õ√“«—≥ 63 24 300 2544

√–∫∫∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘∫π∫°

 ‚√ß·¬°°ä“´∏√√¡™“μ‘√–¬Õß - ∫“ßª–°ß (∑àÕ‡ âπ∑’Ë 1) 104 28 540 2524

 ∫“ßª–°ß - ‚√ß‰øøÑ“æ√–π§√„μâ 57 28 - 2524

 ∫“ßæ≈’ -  √–∫ÿ√’ 99 24 270 2526

 ·À≈àßπÈ”æÕß - ‚√ß‰øøÑ“πÈ”æÕß 3.5 16 140 2533

 ‚√ß·¬°°ä“´∏√√¡™“μ‘√–¬Õß - ∫“ßª–°ß (∑àÕ‡ âπ∑’Ë 2) 105 28 660 2539

 ∫“ßª–°ß - ‚√ß‰øøÑ“«—ßπâÕ¬ 100 36 500 2539

 ∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘®“°™“¬·¥π‰∑¬·≈– À¿“ææ¡à“ - ‚√ß‰øøÑ“√“™∫ÿ√’ 238 42 1,265 2541

 √“™∫ÿ√’ - «—ßπâÕ¬ 154 30 400 2543

 ‚√ß·¬°°ä“´∏√√¡™“μ‘√–¬Õß - ∫“ßª–°ß (∑àÕ‡ âπ∑’Ë 3) 110 36 350 2549

√–∫∫∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘ “¬À≈—°¢Õß ªμ∑.
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‚¥¬∑—Ë«‰ª°“√°àÕ √â“ß∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘∫π∫°®–¡’¢—ÈπμÕπ¥—ßμàÕ‰ªπ’È

°“√®—¥‡μ√’¬¡æ◊Èπ∑’Ë«“ß∑àÕ àß°ä“´œ
ª°μ‘®–‡μ√’¬¡æ◊Èπ∑’Ë∑—Ë«‰ªμ“¡·π«∑àÕ àß°ä“´œ „Àâ¡’
§«“¡°«â“ßª√–¡“≥ 12-23 ‡¡μ√ ¢÷ÈπÕ¬Ÿà°—∫ ¿“æ
æ◊Èπ∑’Ë·≈–¢π“¥¢Õß∑àÕ‡æ◊ËÕ –¥«°„π°“√‡§≈◊ËÕπ¬â“¬
Õÿª°√≥å æ√âÕ¡∑—Èßª√—∫√–¥—∫º‘«¥‘π„Àâ‡√’¬∫ ¡Ë”‡ ¡Õ
 ”À√—∫™—Èπº‘«¥‘π∑’Ë¢ÿ¥ÕÕ°®–∂Ÿ°°Õß·¬°ÕÕ°®“°¥‘π
™—Èπ≈à“ß ·≈–‡¡◊ËÕß“πΩíß°≈∫‡ √Á® ‘Èπ °Á®–π”¥‘π à«ππ’È
°≈∫°≈—∫‡æ◊ËÕ„Àâæ◊™‡®√‘≠‡μ‘∫‚μ‰¥âßà“¬

°“√«“ß∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘∫π∫°

°“√¢π¬â“¬∑àÕ àß°ä“´œ
„™â√∂∫√√∑ÿ°„π°“√¢π¬â“¬∑àÕ àß°ä“´œ ®“°≈“π‡°Á∫∑àÕ
‰ª¬—ßæ◊Èπ∑’Ë«“ß∑àÕ ‚¥¬¡’ºŸâ§«∫§ÿ¡¥Ÿ·≈°“√¢π¬â“¬
Õ¬à“ß„°≈â™‘¥·≈–¥”‡π‘π°“√Õ¬à“ß√–¡—¥√–«—ß

°“√¢ÿ¥√àÕß
„™â√∂¢ÿ¥À√◊Õ√∂∑’ËÕÕ°·∫∫„π°“√¢ÿ¥‚¥¬‡©æ“– ‚¥¬§«“¡≈÷°¢Õß√àÕß¢÷ÈπÕ¬Ÿà°—∫
¢π“¥¢Õß∑àÕ·≈–¡“μ√∞“π§«“¡≈÷°μ“¡∑’Ë°”Àπ¥‰«â„π¡“μ√∞“π°“√°àÕ √â“ß
‚¥¬¡’¡“μ√∞“π¢—ÈπμË” 1 ‡¡μ√ ·≈–À“°«“ß„π‡¢μ∑“ß¢Õß°√¡∑“ßÀ≈«ß®–≈÷°
1.5 ‡¡μ√ ¥‘π™—Èπ∫π (Top Soil) ®–∂Ÿ°·¬°‰«âμà“ßÀ“° ‡æ◊ËÕπ”¡“°≈∫º‘«¿“¬À≈—ß

°“√¥—¥∑àÕ
·π«°“√«“ß∑àÕ®–μâÕß¡’°“√‚§âßμ“¡·π«À√◊Õ‚§âßμ“¡√–¥—∫¢Õß√àÕß∑’Ë¢ÿ¥
¥—ßπ—Èπ ®÷ßμâÕß¥—¥∑àÕ‡æ◊ËÕ„Àâ∑àÕ«“ßμ—«„π·π«∑’Ë∂Ÿ°μâÕß ´÷Ëß®–∑”∫√‘‡«≥¥â“π¢â“ß¢Õß
√àÕß∑’Ë¢ÿ¥ À√◊Õ∫√‘‡«≥≈“π‡°Á∫∑àÕ ‚¥¬„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õæ‘‡»… ´÷Ëß®–¬÷¥∑àÕ‰«â‚¥¬√∫°«π
 “√‡§≈◊Õ∫∑àÕ„ÀâπâÕ¬∑’Ë ÿ¥

°“√‡™◊ËÕ¡∑àÕ àß°ä“´œ ·≈–°“√‡Õ°´‡√¬å
‚¥¬ª°μ‘∑àÕ àß°ä“´œ ∑’Ë —Ëßº≈‘μ®–¡’§«“¡¬“«∑àÕπ≈– 12 ‡¡μ√ ‡æ◊ËÕ –¥«°„π°“√
¢π¬â“¬ „π°“√‡™◊ËÕ¡∑àÕ√–À«à“ß°“√°àÕ √â“ß®–μâÕßμàÕ∑àÕ·μà≈–∑àÕπ°àÕπ‚¥¬°“√
‡™◊ËÕ¡·≈–μ√«® Õ∫§«“¡ ¡∫Ÿ√≥å∑ÿ°√Õ¬‡™◊ËÕ¡ 100% À“°‰¡àºà“πμ“¡‡°≥±å
¡“μ√∞“π∑’Ë°”Àπ¥®–μâÕßμ—¥·≈–‡™◊ËÕ¡„À¡à
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°“√‡§≈◊Õ∫∑àÕ¿“¬πÕ°
μ“¡ª°μ‘°“√‡§≈◊Õ∫º‘«∑àÕ‡æ◊ËÕªÑÕß°—π°“√ºÿ°√àÕπ®–‡§≈◊Õ∫®“°‚√ßß“π
«— ¥ÿ∑’Ë∑”°“√‡§≈◊Õ∫¡’À≈“¬™π‘¥·≈–°“√‡§≈◊Õ∫°Á¡’À≈“¬«‘∏’ ‚¥¬¡’
°“√°”Àπ¥‰«â„π¡“μ√∞“π ASME B 31.8 ‡™àπ Epoxy, High Density
Polyethylene À≈—ß®“°μàÕ‡™◊ËÕ¡∑àÕ„πæ◊Èπ∑’Ë∑’Ë®–«“ß∑àÕ·≈â« ®–¡’°“√
‡§≈◊Õ∫∑àÕ‡æ◊ËÕªÑÕß°—π π‘¡·≈–°“√ºÿ°√àÕπ∫π√Õ¬‡™◊ËÕ¡Õ’°§√—Èß ·≈–
‰¥â√—∫°“√μ√«® Õ∫∑ÿ°§√—Èß°àÕπ‡§≈◊ËÕπ¬â“¬∑àÕ àß°ä“´œ ≈ß√àÕß∑’Ë¢ÿ¥‰«â

°“√π”∑àÕ≈ß Ÿà√àÕß¢ÿ¥
„™â√∂·∑√°‡μÕ√å¬°À‘È«∑àÕ·≈–«“ß∑àÕ≈ß„π√àÕß¢ÿ¥ °√≥’æ◊Èπ√àÕß‡ªìπÀ‘π
®–μâÕß√Õß¥â«¬¥‘πÀ√◊Õ∑√“¬°àÕπ‡æ◊ËÕ°—π°“√°√–·∑°

°“√°≈∫∑àÕ
°√–∑”¥â«¬§«“¡√–¡—¥√–«—ß ‡æ◊ËÕ„Àâ·πà„®«à“¡’«— ¥ÿ∑’Ë√Õß√—∫∑àÕ·≈–
§≈ÿ¡∑àÕ‰¥âÀπ“‡æ’¬ßæÕ∑’Ë®–ªÑÕß°—π§«“¡‡ ’¬À“¬∑’Ë®–‡°‘¥¢÷Èπ°—∫∑àÕ-
 àß°ä“´œ ∑’Ë‡§≈◊Õ∫·≈â« „π°√≥’∑’Ë∑àÕÕ¬Ÿà„π·π«À‘πÀ√◊Õ¥‘πÀ¬“∫ μâÕß
„™â∑√“¬√Õß√—∫ ·≈–°≈∫∑àÕ‚¥¬„™â¥‘π∑’Ë¢ÿ¥¢÷Èπ¡“√–À«à“ß°“√¢ÿ¥√àÕß
·≈–∑”°“√Õ—¥·πàπæÕ§«√ ‡æ◊ËÕ„Àâ§◊π ¿“æ‡¥‘¡¢Õßæ◊Èπ∑’Ë ·≈–®–¡’
°“√π”‡Õ“¥‘π™—Èπ∫π (Top Soil) °≈—∫¡“°≈∫∑’Ëº‘«¥‘π‡æ◊ËÕ„Àâæ◊™‡®√‘≠
‡μ‘∫‚μ‰¥âßà“¬

°“√ª√—∫æ◊Èπ∑’Ë§◊π Ÿà ¿“æ‡¥‘¡
À≈—ß°“√°≈∫∑àÕ ®–ª√—∫ ¿“ææ◊Èπ∑’Ë·≈–¿Ÿ¡‘∑—»πå„Àâ°≈—∫§◊π Ÿà ¿“æ
‡¥‘¡‡À¡◊Õπ°àÕπ¡’°“√«“ß∑àÕ ¬°‡«âπ°“√ª≈Ÿ°‰¡â¬◊πμâπ®–À≈’°‡≈’Ë¬ß
‡æ◊ËÕªÑÕß°—π√“°‰¡â™Õπ‰™ “√‡§≈◊Õ∫º‘«∑àÕ
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°“√«“ß∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘∫π∫°
ºà“π®ÿ¥μ—¥·¡àπÈ”≈”§≈Õß ∂ππ À√◊Õ∑“ß√∂‰ø
„π°“√«“ß∑àÕºà“π®ÿ¥μ—¥·¡àπÈ”≈”§≈Õß ∂ππ À√◊Õ∑“ß√∂‰ø ¡’«‘∏’°“√μà“ßÊ °—π ¥—ßπ’È

1

2
3

°“√¢ÿ¥‡ªî¥

°“√‡®“–§«â“π

°“√‡®“–≈Õ¥

1 2 3

°√≥’°“√«“ß∑àÕ¢â“¡·¡àπÈ”≈”§≈Õß®–‡§≈◊Õ∫¥â«¬ Epoxy ·≈–æÕ°¥â«¬§Õπ°√’μ ‡√’¬°«à“ Concrete

Coating ‡ªìπ°“√‡æ‘Ë¡πÈ”Àπ—°‡ªìπæ‘‡»…‡æ◊ËÕÀ≈’°‡≈’Ë¬ß°“√≈Õ¬μ—«¢Õß∑àÕ

°àÕ √â“ß∑“ß‡∫’Ë¬ß À√◊Õπ”·ºàπ‡À≈Á°«“ßæ“¥ ‡æ◊ËÕ‰¡à„Àâªî¥°—Èπ°“√®√“®√

‰¡à∑”°“√¢ÿ¥√àÕß∑’Ë∑âÕßπÈ”®π°«à“°“√«“ß∑àÕ®–·≈â«‡ √Á®∂÷ß∫√‘‡«≥°àÕ √â“ß‡æ◊ËÕ≈¥ª√‘¡“≥μ–°Õπ¥‘π

„π·À≈àßπÈ”

„™â«‘∏’°“√∑’Ë‡À¡“– ¡‡æ◊ËÕªÑÕß°—π°“√‡æ‘Ë¡§«“¡¢ÿàπ·≈–¥‘πμ–°Õπ„π·À≈àßπÈ” ‡™àπ ∑”·ºß°—Èπμ–°Õπ

À≈—ß°“√«“ß∑àÕ·≈â«‡ √Á® ª√—∫æ◊Èπ∑’Ë∫√‘‡«≥π—Èπ·≈–‡§≈◊ËÕπ¬â“¬Õÿª°√≥åÕÕ°®“°æ◊Èπ∑’Ë°àÕ √â“ß‚¥¬‡√Á«∑’Ë ÿ¥

Õ“®„™â°“√‡√’¬ß∂ÿß∑√“¬À√◊ÕÕ—¥¥‘π∫√‘‡«≥π—Èπ„Àâ·πàπ ‡æ◊ËÕªÑÕß°—π°“√æ—ß∑≈“¬¢ÕßÀπâ“¥‘π

‰¡à°àÕ„Àâ‡°‘¥º≈°√–∑∫„π°“√¢—¥¢«“ß‡ âπ∑“ß°“√®√“®√

„™â∑àÕπ”√àÕß‡®“–π”√àÕß≈ß‰ª°àÕπ

π”∑àÕ àß°ä“´œ ®√‘ß Õ¥‡¢â“‰ª·≈–¥÷ßºà“π™àÕß∑’Ë‡®“–

‡¡◊ËÕ∑àÕ àß°ä“´œ ∂Ÿ°«“ß‡√’¬∫√âÕ¬·≈â« ®–√◊ÈÕ∑àÕπ”√àÕß·≈–‡§≈◊ËÕπ¬â“¬ÕÕ°‰ª

°”Àπ¥®ÿ¥∑’Ë‡ªìπ∑“ß‡¢â“ - ∑“ßÕÕ°¢Õß∑àÕ„Àâ·πàπÕπ ·≈–¥”‡π‘π°“√‡®“–≈Õ¥

„π°√≥’∑’ËμâÕß«“ß·π«∑àÕ¢π“π°—∫∑àÕÕ◊Ëπ∑’Ë¡’Õ¬Ÿà‡¥‘¡μâÕß¡’√–¬–Àà“ß∑’Ëª≈Õ¥¿—¬‡æ’¬ßæÕμ≈Õ¥§«“¡¬“«∑àÕ

‡»…¥‘π∑√“¬·≈– “√‡§¡’∑’Ë„™â μâÕß¡’¿“™π–∫√√®ÿ·≈–π”‰ª°”®—¥μ“¡«‘∏’∑’Ë‰¥â√—∫Õπÿ¡—μ‘®“°Àπà«¬√“™°“√

∑’Ë√—∫º‘¥™Õ∫

°“√‡®“–≈Õ¥·μà≈–§√—Èß„π√–¬–∑“ß‰¡à‡°‘π 2 °‘‚≈‡¡μ√ ·≈–Õ“®≈÷°∂÷ßª√–¡“≥ 30 ‡¡μ√
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°“√«“ß∑àÕºà“π∑“ßπÈ”·≈–·¡àπÈ”≈”§≈Õß
®–æ‘®“√≥“®“°§«“¡‡ªìπ‰ª‰¥â·≈–§«“¡‡À¡“– ¡
„π°“√¥”‡π‘π°“√ ‚¥¬Õ“®„™â°“√¢ÿ¥‡ªî¥ «‘∏’¥—π
∑àÕ≈Õ¥À√◊Õ‡®“–≈Õ¥ ´÷Ëß«‘∏’π’È®–‰¡à°√–∑∫μàÕ°“√
‰À≈¢ÕßπÈ” ·μà¡’§à“„™â®à“¬ Ÿß

°“√«“ß∑àÕ≈Õ¥∂ππ
°√≥’∑’Ë‡ªìπ∂ππ§Õπ°√’μÀ√◊Õ∂ππ≈“¥¬“ß∑’Ë‡ªìπ
∑“ß “¬À≈—° ¡’ª√‘¡“≥¬“πæ“Àπ–ºà“π‰ª¡“„π
ª√‘¡“≥¡“°®–æ‘®“√≥“‡≈◊Õ°„™â«‘∏’°“√«“ß∑àÕ
·∫∫‡®“–§«â“πÀ√◊Õ°“√≈Õ¥ºà“π„μâ∂ππ ‡æ◊ËÕ‰¡à„Àâ
‡°‘¥º≈°√–∑∫„π°“√¢—¥¢«“ß‡ âπ∑“ß°“√ —≠®√
°√≥’‡ªìπ∂ππ “∏“√≥–„π∑âÕß∂‘Ëπ®–æ‘®“√≥“
‡≈◊Õ°«“ß∑àÕ‚¥¬„™â«‘∏’¢ÿ¥‡ªî¥‚¥¬°àÕ √â“ß∑“ß‡∫’Ë¬ß
À√◊Õπ”·ºàπ‡À≈Á°«“ßæ“¥‡æ◊ËÕ‰¡à„Àâªî¥°—Èπ°“√®√“®√

°“√«“ß∑àÕ àß°ä“´œ ºà“π„μâ∑“ß√∂‰ø
°“√«“ß∑àÕ≈Õ¥„μâ∑“ß√∂‰ø®–«“ß∑àÕ≈÷°≈ß®“°º‘«
æ◊Èπ√“ß√∂‰øÕ¬à“ßμË”ª√–¡“≥ 1.5 ‡¡μ√ ·≈–¡’°“√
Àÿâ¡∑àÕ àß°ä“´œ (Casing) ‚¥¬ªî¥ª≈“¬∑àÕÀÿâ¡∑—Èß Õß
ª≈“¬ ¡’ª≈Õ°√Õß√—∫∑àÕ (Spacer) ‡ªìπ√–¬–Ê Àà“ß
°—πμ“¡¢âÕ°”Àπ¥·μà‰¡à‡°‘π 3 ‡¡μ√ ¡’∑àÕ√–∫“¬
Õ“°“»∑—Èß Õßª≈“¬

°“√«“ß∑àÕ àß°ä“´œ „π¥‘π∑’ËÕàÕππÿà¡
„π°“√«“ß∑àÕºà“πæ◊Èπ∑’Ë≈ÿà¡ ¥‘π®–‰¡à¡’§«“¡·¢Áß·√ß‡æ’¬ßæÕ ®–μâÕß¡’°“√√–∫“¬
πÈ”ÕÕ°°àÕπ ®“°π—Èπ®÷ß∑”°“√«“ß∑àÕμ“¡«‘∏’°“√ª°μ‘ ·μà‡π◊ËÕß®“°®–¡’ªí≠À“‡√◊ËÕß
°“√≈Õ¬μ—«¢Õß∑àÕ®÷ßμâÕß¡’°“√≈ß ¡Õ¬÷¥ (Anchoring) „πæ◊Èπ∑’Ë∑’Ë¡’√–¥—∫πÈ”„μâ¥‘π Ÿß
ºŸâ√—∫‡À¡“Õ“®‡≈◊Õ°«‘∏’°“√«“ß∑àÕ·∫∫¥—π·≈–¥÷ß (Push And Pull) ‚¥¬°“√¢ÿ¥§Ÿμ“¡
ª°μ‘ ·μàÀ≈—ß®“°¢ÿ¥§Ÿ®–¡’πÈ”‡μÁ¡§Ÿ °“√«“ß∑àÕ®–∑”‚¥¬°“√‡™◊ËÕ¡μàÕ∑àÕ∑’Ëª≈“¬
¢â“ßÀπ÷Ëß (Push Pad) ·≈–∑”°“√¥÷ß·≈–¥—π∑àÕ‰ª‡√◊ËÕ¬Ê „π¢≥–∑’Ë∑àÕ≈Õ¬πÈ”Õ¬Ÿà
(ª≈“¬∑àÕªî¥ ªÑÕß°—ππÈ”‡¢â“)

°“√«“ß∑àÕ àß°ä“´œ μ“¡·π« “¬‰øøÑ“·√ß Ÿß
®–«“ß„π·π«¢π“π¥â“π„¥¥â“πÀπ÷Ëß¢Õß “¬ àß ´÷Ëß°«â“ß¢â“ß≈–ª√–¡“≥ 25 ‡¡μ√
√àÕß∑’Ë¢ÿ¥¡’√–¬–Àà“ß√–À«à“ß·π«°÷Ëß°≈“ß§Ÿà°—∫·π«¥â“ππÕ°¢Õß·π« “¬ àß‰øøÑ“
ª√–¡“≥ 5 ‡¡μ√ §«“¡≈÷°¢Õß√àÕß∑’Ë¢ÿ¥„Àâ¡’§«“¡≈÷°‡¡◊ËÕ°≈∫¥‘π·≈â«„Àâ¡’§«“¡Àπ“
¢Õß¥‘πÕ¬à“ßπâÕ¬ 1.5 ‡¡μ√ ®“°º‘«¥â“π∫π¢Õß∑àÕ

°≈ÿà¡∏ÿ√°‘® ”√«® º≈‘μ ·≈–°ä“´∏√√¡™“μ‘  I  °“√«“ß∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘



°“√ ”√«®·π«∑àÕ
°àÕπ®–‡√‘Ë¡°“√°àÕ √â“ß∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘„π∑–‡≈ μâÕß∑”°“√ ”√«®·π«∑àÕ‡æ◊ËÕÀ“§à“∑“ß∏√≥’ (Geophysical & Geotechnical) ‰¥â·°à °“√À“§à“
§«“¡≈÷°¢Õß∑âÕß∑–‡≈ (Bathymetry) °“√μ√«® Õ∫ ¿“æ¢Õßæ◊Èπ∑âÕß∑–‡≈ μ≈Õ¥®π°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß™—Èπ¥‘π‡æ◊ËÕ∑¥ Õ∫§ÿ≥ ¡∫—μ‘μà“ßÊ

πÕ°®“°π’È°“√ ”√«®·π«∑àÕ¬—ß‡ªìπ°“√ ”√«®§âπÀ“Õÿª √√§μà“ßÊ μ“¡·π«∑àÕ ‰¥â·°à  ‘Ëß°àÕ √â“ß‡¥‘¡ °“√„™âæ◊Èπ∑’Ë¢Õß∫ÿ§§≈∑’Ë “¡ °“√°àÕ √â“ß
™à«ß¢÷Èπ ŸàΩíòß ‡ªìπμâπ

°“√«“ß∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘„π∑–‡≈

°“√«“ß∑àÕ àß°ä“´œ
°“√°àÕ √â“ß∑àÕ àß°ä“´œ „π∑–‡≈·∫àßÕÕ°‡ªìπ 3 ª√–‡¿∑μ“¡«‘∏’°“√
«“ß¥—ßπ’È
1. °“√«“ß∑àÕ‚¥¬„™â‡√◊Õ«“ß∑àÕ·∫∫ Lay Barge
2. °“√«“ß∑àÕ‚¥¬„™â‡√◊Õ«“ß∑àÕ·∫∫ Reel Barge
3. °“√«“ß∑àÕ‚¥¬„™â«‘∏’ Towing
‚¥¬∫∑§«“¡π’È®–°≈à“«∂÷ß°“√«“ß∑àÕ∑’Ë„™â‚¥¬„™â‡√◊Õ«“ß∑àÕ·∫∫ Lay
Barge ‡∑à“π—Èπ ‡π◊ËÕß®“°‡ªìπ√Ÿª·∫∫¢Õß°“√«“ß∑àÕ°ä“´∏√√¡™“μ‘
„π∑–‡≈∑’Ë„™âÕ¬Ÿà„πªí®®ÿ∫—π¢Õßª√–‡∑»‰∑¬

°“√«“ß∑àÕ‚¥¬„™â‡√◊Õ«“ß∑àÕ·∫∫ Lay Barge
°“√«“ß∑àÕ‚¥¬„™â‡√◊Õ«“ß∑àÕ·∫∫ Lay Barge ‡ªìπ°“√‡™◊ËÕ¡∑àÕ∫π‡√◊Õ
«“ß∑àÕ ·≈â«ª≈àÕ¬∑àÕ≈ß∑âÕß∑–‡≈∑“ß¥â“π∑â“¬‡√◊Õ ‚¥¬ “¡“√∂·∫àß
‰¥â‡ªìπ 2 ª√–‡¿∑ μ“¡≈—°…≥–√Ÿª√à“ß¢Õß∑àÕ¢≥–ª≈àÕ¬≈ß Ÿà∑âÕß∑–‡≈
‰¥â·°à

1. °“√«“ß∑àÕ·∫∫μ—«‡Õ  (S Lay) „™â„π°“√«“ß∑àÕ„π∫√‘‡«≥∑’Ë
§«“¡≈÷°¢Õß∑âÕß∑–‡≈‰¡à¡“°π—° °≈à“«§◊Õ§«“¡≈÷° 100 ∂÷ß 200 ‡¡μ√
À√◊ÕμË”°«à“ °“√«“ß∑àÕ„π∑–‡≈„πÕà“«‰∑¬„™â«‘∏’π’È ‡π◊ËÕß®“°„πÕà“«‰∑¬
¡’§«“¡≈÷°¢Õß∑âÕß∑–‡≈ª√–¡“≥ 50 ∂÷ß 70 ‡¡μ√

2. °“√«“ß∑àÕ·∫∫μ—«‡® (J Lay) „™â„π°“√«“ß∑àÕ„π∫√‘‡«≥∑’Ë
§«“¡≈÷°¢Õß∑âÕß∑–‡≈¡“° °≈à“«§◊Õ§«“¡≈÷°¡“°°«à“ 200 ‡¡μ√

°“√‡™◊ËÕ¡∑àÕ
°àÕπ∑”°“√‡™◊ËÕ¡∑àÕ®–μâÕß∑”°“√ª“¥ª“°∑àÕ„Àâ‡ªìπ√Ÿªμ—««’
(Beveling) ®“°π—Èπ®÷ßπ”∑àÕ‡¢â“ Ÿà “¬°“√‡™◊ËÕ¡∑àÕ (Firing Line) ‚¥¬
°“√ª√–°Õ∫∑àÕ (Fit up) ®–„™â‡§√◊ËÕß Internal Clamp ª√–°Õ∫∑àÕ
‡¢â“¥â«¬°—π

°“√‡™◊ËÕ¡∑àÕ®–·∫àßÕÕ°‡ªìπ 4  ∂“π’ ·μà≈– ∂“π’„™â™à“ß‡™◊ËÕ¡∑’Ë
ºà“π°“√∑¥ Õ∫ 2 §π ·≈–ºŸâ™à«¬™à“ß‡™◊ËÕ¡Õ’° 2 §π ‚¥¬ ∂“π’∑’Ë 1
∂÷ß 3 ‡ªìπ°“√‡™◊ËÕ¡·∫∫Õ—μ‚π¡—μ‘ (GMAW : Gas Metal Arc Welding)
 à«π ∂“π’∑’Ë 4 ‡ªìπ°“√‡™◊ËÕ¡·∫∫°÷ËßÕ—μ‚π¡—μ‘ (FCAW : Flux Core
Arc Welding) °“√‡™◊ËÕ¡∑—Èß Õß«‘∏’‡ªìπ°“√‡™◊ËÕ¡‚¥¬„™â°ä“´º ¡
√–À«à“ß°ä“´§“√å∫Õπ‰¥ÕÕ°‰´¥å (Co

2
) °—∫°ä“´Õ“√å°Õπ (Ar) ‡ªìπ

μ—«ªÑÕß°—πÕ“°“»‡¢â“‰ª√∫°«π°“√À≈Õ¡≈–≈“¬¢Õß≈«¥‡™◊ËÕ¡
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°“√§«∫§ÿ¡°“√‡™◊ËÕ¡„Àâ¡’§ÿ≥¿“æμ“¡¢âÕ°”Àπ¥ WPS
μâÕß∑”°“√§«∫§ÿ¡μ—«·ª√μà“ßÊ ¥—ß‡™àπ °“√∑” Bevel
ª“°∑àÕ °“√„Àâ§«“¡√âÕπ°àÕπ‡™◊ËÕ¡·°à∑àÕ (Preheating)
°√–· ‰øøÑ“·≈–‚«≈μå∑’Ë„™âÀ≈Õ¡≈«¥‡™◊ËÕ¡ §«“¡‡√Á«
„π°“√‡¥‘π≈«¥‡™◊ËÕ¡ (Travel Speed) Õ—μ√“ à«πº ¡
¢Õß°ä“´ μ≈Õ¥®π§ÿ≥¿“æ¢Õß≈«¥‡™◊ËÕ¡∑’ËμâÕß‡°Á∫
√—°…“„Àâ –Õ“¥ ª√“»®“°§«“¡™◊Èπ ‡ªìπμâπ

√Õ¬‡™◊ËÕ¡∑’Ë‡™◊ËÕ¡·≈â«‡ √Á®®–∂Ÿ°μ√«® Õ∫·∫∫‰¡à
∑”≈“¬‚¥¬«‘∏’ Automatic Ultrasonic Test (AUT) ´÷Ëß
‡ªìπ°“√„™âÀ≈—°°“√ –∑âÕπ¢Õß‡ ’¬ß„π‡π◊ÈÕ‡À≈Á° ∑”
 ·°πμ≈Õ¥·π«√Õ¬‡™◊ËÕ¡ À“°√Õ¬‡™◊ËÕ¡∫√‘‡«≥„¥¡’
Defect °“√ –∑âÕπ®–À—°‡Àμà“ßÕÕ°‰ª®“°√Õ¬‡™◊ËÕ¡
∑’Ë ¡∫Ÿ√≥å ·≈–μâÕß∑”°“√´àÕ¡ Defect „π√Õ¬‡™◊ËÕ¡
¥—ß°≈à“«

°“√∑” Field Joint Coating
√Õ¬‡™◊ËÕ¡∑’Ëºà“π°“√μ√«® Õ∫®“° ∂“π’ AUT ®–∂Ÿ°∑”
Field Joint Coating ‚¥¬„™â·ºàπ HDPE Heat Shrink
Sleeve (HSS) æ—π√Õ∫√Õ¬‡™◊ËÕ¡ ‡¡◊ËÕ„Àâ§«“¡√âÕπ·°à HSS
HSS ®–À¥μ—«®πæ—π·πàπ√Õ∫√Õ¬‡™◊ËÕ¡ ‚¥¬μâÕß§«∫§ÿ¡
¡‘„Àâ‡°‘¥ ÿ≠≠“°“»¢÷Èπ §«“¡ ¡∫Ÿ√≥å¢Õß HSS ∑¥ Õ∫
‚¥¬‡§√◊ËÕß Holiday Detector ‚¥¬ª≈àÕ¬‰øøÑ“∑’Ë 12 kV À“°
¡’ —≠≠“≥‡μ◊Õπ®“°‡§√◊ËÕß Holiday Detector · ¥ß«à“
HSS ¡’√Õ¬©’°¢“¥ À√◊Õ‰¡à ¡∫Ÿ√≥å μâÕß∑”°“√´àÕ¡·´¡
°àÕπºà“π Ÿà ∂“π’μàÕ‰ª

‡¡◊ËÕ∑àÕºà“π®“° ∂“π’ HSS ·≈â«®–‡¢â“ Ÿà ∂“π’ ÿ¥∑â“¬ §◊Õ  ∂“π’ Marine
Mastic ∑’Ë ∂“π’π’È‡ªìπ°“√æÕ°√Õ¬‡™◊ËÕ¡¥â«¬ Marine Mastic ‚¥¬‡∑ Marine
Mastic ∑’Ëμâ¡¥â«¬Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ª√–¡“≥ 220 10 ÌC ≈ß„π·ºàπ·∫∫∑’Ëæ—π√Õ∫
√Õ¬‡™◊ËÕ¡„Àâ‡μÁ¡ ®“°π—Èπ®÷ßªî¥·∫∫·≈–∫à¡ Marine Mastic ¥â«¬πÈ”

°“√∑”ß“π·μà≈– ∂“π’®–„™â‡«≈“ª√–¡“≥ 12 ∂÷ß 15 π“∑’ μàÕ°“√ª≈àÕ¬
∑àÕ≈ß Ÿà∑–‡≈Àπ÷Ëß§√—Èß μ≈Õ¥°“√∑”ß“π 24 ™—Ë«‚¡ßμàÕ«—π ®–«“ß∑àÕ‰¥â
ª√–¡“≥ 1.0 - 1.5 °‘‚≈‡¡μ√

°“√«“ß∑àÕ≈ß Ÿà∑âÕß∑–‡≈
°“√ª≈àÕ¬∑àÕ≈ß Ÿà∑âÕß∑–‡≈®–∑”‚¥¬°“√‡§≈◊ËÕπμ—«‡√◊Õ«“ß∑àÕ‰ª¥â“πÀπâ“
¥â«¬°“√¥÷ß ¡Õ∑’ËÕ¬Ÿà¥â“πÀπâ“‡√◊Õ®”π«π 6 ‡ âπ (¡’Õ’ ° 2 ‡ âπÕ¬Ÿà
™à«ß°≈“ß ·≈–Õ’° 2 ‡ âπÕ¬Ÿà¥â“πÀ≈—ß) ®“°π—Èπ∑àÕ®–∂Ÿ°ª≈àÕ¬≈ß Ÿà∑–‡≈
∑“ß¥â“πÀ≈—ß

+-
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∑àÕ∑’Ë∂Ÿ°ª≈àÕ¬≈ß Ÿà∑–‡≈®–«“ßμ—«„π≈—°…≥–√Ÿªμ—«‡Õ  (S Lay) ´÷Ëß∑àÕ®–∂Ÿ°
ÕÕ°·∫∫„Àâ¡’§«“¡·¢Áß·√ß‡æ’¬ßæÕμàÕ§à“ Stress ∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ à«π∫π (Overbend Stress)
·≈–§à“ Stress ∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ à«π≈à“ß (Sagbend Stress)

°“√ªÑÕß°—π‰¡à„Àâ∑àÕ‡°‘¥ Stress ‡°‘π§à“∑’ËÕÕ°·∫∫ ∑”‚¥¬„™âÕÿª°√≥å 3 μ—« ‰¥â·°à
Tensioner Stinger ·≈– Buckle Detector

Tensioner ‡ªìπ‡§√◊ËÕß®—°√Õ¬Ÿà√–À«à“ß ∂“π’ AUT °—∫ ∂“π’ HSS ∑”Àπâ“∑’Ë®—∫∑àÕ„Àâ
‡°‘¥·√ß¥÷ß (Tension) ‰ª∑“ß¥â“πÀπâ“ ∑àÕ®–‰¡à≈ß Ÿà∑–‡≈¥â«¬¡ÿ¡∑’Ë¡“°‡°‘π‰ª

Stinger ‡ªìπ‚§√ß √â“ß‡À≈Á°Õ¬Ÿà¥â“π∑â“¬ ∑”Àπâ“∑’Ë™à«¬ª√–§Õß∑àÕ°àÕπ≈ß Ÿà∑–‡≈
‚¥¬∑ÿ°«—ππ—°ª√–¥“πÈ”®–≈ßμ√«® ¿“æ‚¥¬∑—Ë«‰ª¢Õß Stinger «—π≈– 2 §√—Èß

∑—Èß·√ß¥÷ß®“° Tensioner ·≈–§«“¡≈÷°¢Õßª≈“¬ Stinger ®–‡ª≈’Ë¬π‰ªμ“¡§«“¡≈÷°
¢ÕßπÈ”∑–‡≈ ¢π“¥∑àÕ √«¡∂÷ß§Õπ°√’μ∑’ËæÕ°∑àÕ¥â«¬

Buckle Detector ‡ªìπ‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑’Ë∑”®“°·ºàπ‡À≈Á°«ß°≈¡ 2 ·ºàπ∑’Ë¡’¢π“¥‡ªìπ 96%
¢Õß‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß¿“¬„π¢Õß∑àÕ √–À«à“ß·ºàπ‡À≈Á°∑—Èß Õß‡ªìπ·°π‡À≈Á°·≈–
≈Ÿ°≈âÕ∑’Ë‡°“–‰ª°—∫∑àÕ

Buckle Detector ®–∂Ÿ°„ à‡¢â“‰ª„π∑àÕ ‡≈¬®ÿ¥∑’Ë∑àÕ
 —¡º— æ◊Èπ∑–‡≈ (Touchdown Point) ª√–¡“≥ 50-60
‡¡μ√ ‚¥¬ Buckle Detector ®–∂Ÿ°¥÷ß‰ª¥â“πÀπâ“
∑ÿ°§√—Èß∑’Ë∑àÕ∂Ÿ°ª≈àÕ¬≈ß Ÿà∑–‡≈ ∂â“‡°‘¥ Buckle ¢÷Èπ
„π∑àÕ Buckle Detector ®–∂Ÿ°¥÷ß¥â«¬·√ß∑’Ë Ÿß¢÷Èπ°«à“
ª°μ‘ μâÕß∑”°“√´àÕ¡∑àÕ à«π¥—ß°≈à“«μàÕ‰ª

πÕ°®“°π’È¬—ß¡’°“√„™â ROV (Remote Operated Vehicle)
 ”√«®≈—°…≥–∑—Ë«‰ª¢Õß∑àÕμ—Èß·μà™à«ßª≈“¬¢Õß
Stinger ®π∂÷ß Touchdown Point «—π≈– 2 §√—ÈßÕ’°¥â«¬

°“√ ”√«®À≈—ß«“ß∑àÕ
À≈—ß®“°°“√«“ß∑àÕ·≈â« ®–¡’°“√ ”√«®·π«∑àÕ∑’Ë
«“ßÕ’°§√—Èß ‡æ◊ËÕμ√«® Õ∫«à“∑àÕ«“ßμ—«∫πæ◊Èπ∑âÕß-
∑–‡≈¥’À√◊Õ‰¡à À“°æ∫«à“∑àÕ«“ßæ“¥∫πÀ≈ÿ¡À√◊Õ
 à«π∑’Ë¡’§«“¡‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß§«“¡≈“¥™—π ®π‡°‘¥
√–¬–∑’Ë∑àÕ«“ß‚¥¬‰¡à¡’æ◊Èπ¥‘π√Õß√—∫ (Free Span) ‡ªìπ
√–¬–∑’Ë¬“«‡°‘π§à“ÕÕ°·∫∫ ®–μâÕß∑”§È”¬—πÀ√◊Õ
ª√—∫æ◊Èπ∑–‡≈∑’Ë Ÿß„Àâ≈“¥≈ßμàÕ‰ª
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¡“μ√∞“π§«“¡ª≈Õ¥¿—¬

∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘ : «— ¥ÿ·≈–¢âÕ°”Àπ¥
∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘ ‡ªìπ∑àÕ‡À≈Á°°≈â“ (Steel) ∑’Ë ¡’
§«“¡·¢Áß·√ß Ÿß §«“¡·¢Áß·√ß¢Õß∑àÕ®–‡≈◊Õ°®“°¢π“¥
·√ß¥—π∑’Ë„™â„π°“√ àß°ä“´œ ·≈– ¿“ææ◊Èπ∑’Ë ‡™àπ À“°‡≈◊Õ°
∑àÕ API 5L-X65 ®–∑π·√ß¥÷ß‰¥â¡“°°«à“ 65,000 ªÕπ¥å
μàÕμ“√“ßπ‘È«
∑àÕ àß°ä“´œ º≈‘μ®“°‚√ßß“π∑’Ë‰¥â√—∫¡“μ√∞“π “°≈·≈–
ºà“π°“√∑¥ Õ∫°àÕπ àß¡Õ∫
¢π“¥¢Õß∑àÕμâÕß¡’¢π“¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß∑’Ë®–√Õß√—∫
°“√‰À≈¢Õß°ä“´œ ª√‘¡“≥¡“° ÿ¥ (Maximum Gas Flow)
§«“¡Àπ“¢Õß∑àÕ¢÷ÈπÕ¬Ÿà°—∫Õß§åª√–°Õ∫μà“ßÊ §◊Õ§«“¡¥—π

 Ÿß ÿ¥¢Õß°ä“´œ §«“¡‡§âπ∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ√–À«à“ß°“√«“ß∑àÕ ·≈–
§«“¡¥—π¿“¬πÕ°´÷ËßÕ“®∑”„Àâ∑àÕ‡ ’¬À“¬
§«“¡Àπ“¢Õß∑àÕ·≈–°“√Ωíß≈÷°‡ªìπ‰ªμ“¡¡“μ√∞“π “°≈ :

∫πæ◊Èπ∑’Ë¿Ÿ‡¢“/‰¡à¡’™ÿ¡™π ·≈–„πæ◊Èπ∑’Ë™ÿ¡™π/æ◊Èπ∑’Ë∑”°‘π
Ωíß≈÷° 1 - 1.5 ‡¡μ√ ∫√‘‡«≥æ◊Èπ∑’Ë≈Õ¥„μâ∂ππ 3 ‡¡μ√ μ“¡

¡“μ√∞“π¢Õß°√¡∑“ßÀ≈«ß ‚¥¬π—∫®“°º‘«¥‘π‡¥‘¡∂÷ßÀ≈—ß∑àÕ
°“√ÕÕ°·∫∫‡ªìπ‰ªμ“¡¡“μ√∞“π “°≈∑“ß«‘»«°√√¡¢Õß
 À√—∞Õ‡¡√‘°“ ASME B 31.8 Gas Transmission and

Distribution Piping Systems (ASME : American Society of
Mechanical Engineers)

°“√ªÑÕß°—π°“√ºÿ°√àÕπ
°“√‡§≈◊Õ∫º‘«∑àÕ : ∑àÕ àß°ä“´œ ®–∂Ÿ°‡§≈◊Õ∫º‘«¿“¬πÕ°∑àÕ‡æ◊ËÕªÑÕß°—π

°“√ºÿ°√àÕπ  ”À√—∫∑àÕ„π∑–‡≈μâÕß∑”°“√‡§≈◊Õ∫ 2 ·∫∫‰¥â·°à °“√‡§≈◊Õ∫
‡æ◊ËÕªÑÕß°—π°“√ºÿ°√àÕπ (Corrosion Coating) ·≈–°“√æÕ°¥â«¬§Õπ°√’μ

(Concrete Coating) ‡æ◊ËÕ‡æ‘Ë¡πÈ”Àπ—°„Àâ∑àÕ “¡“√∂®¡≈ß„πæ◊Èπ∑âÕß∑–‡≈
·≈–¡’‡ ∂’¬√¿“æ πÕ°®“°π—Èπ °“√æÕ°¥â«¬§Õπ°√’μ¬—ß™à«¬„Àâ∑àÕ¡’§«“¡
 “¡“√∂„π°“√ªÑÕß°—π°“√°√–·∑°®“°Õÿª°√≥å°“√ª√–¡ß·≈–°‘®°√√¡Õ◊ËπÊ

„π∑–‡≈¥â«¬
√–∫∫ªÑÕß°—π°“√ºÿ°√àÕπ¥â«¬‰øøÑ“ (Cathodic Protection) ´÷ËßÕÕ°·∫∫„Àâ

¡’Õ“¬ÿ°“√„™âß“π 40 ªï √–∫∫π’È‡ªìπ°“√„™â‰øøÑ“°√–· μ√ß‡ªìπμ—«®à“¬
Õ‘‡≈Á°μ√Õπ·∑π‡À≈Á°‚¥¬μàÕ¢—È«≈∫‰ª¬—ß∑àÕ·≈–μàÕ¢—È«∫«°‰ª¬—ß·∑àß
Anode ´÷Ëß®–∂Ÿ°μ‘¥μ—Èß‡ªìπ√–¬–Ê μ“¡·π«∑àÕ ‡æ◊ËÕ„Àâ Anode ∂Ÿ°°—¥°√àÕπ

·∑πμ—«∑àÕ √–¬–Àà“ß·≈–¢π“¥¢Õß Anode ¡—°®–¢÷ÈπÕ¬Ÿà°—∫ ¿“«–
·«¥≈âÕ¡‚¥¬√Õ∫∑àÕ·≈–§ÿ≥ ¡∫—μ‘¢Õß°ä“´∏√√¡™“μ‘∑’Ë‰À≈„π∑àÕ
°“√μ√«® Õ∫§«“¡·¢Áß·√ß·≈–°“√√—Ë «¢Õß∑àÕ‚¥¬„™â·√ß¥—ππÈ”

(Hydrostatictesting) ‡æ◊ËÕ„Àâ¡—Ëπ„®«à“∑àÕ “¡“√∂∑πμàÕ§«“¡¥—π∑’Ë°”Àπ¥‰¥â
‚¥¬∑àÕ àß°ä“´œ ∫π∫°®–„™â§«“¡¥—π 1.25 ∂÷ß 1.4 ‡∑à“¢Õß§«“¡¥—π∑’Ë

ÕÕ°·∫∫‰«â (Design Pressure)  à«π∑àÕ„π∑–‡≈„™â§«“¡¥—π√–À«à“ß∑¥ Õ∫
∑’Ë 1.25 ‡∑à“¢Õß§«“¡¥—π∑’ËÕÕ°·∫∫°“√∑¥ Õ∫·√ß¥—ππÈ”®–¥”‡π‘π°“√
°àÕπ°“√ª≈àÕ¬°ä“´œ ‡¢â“∑àÕ

°“√§«∫§ÿ¡ °“√ ◊ËÕ “√
√–∫∫°“√ àß°ä“´œ ®–∂Ÿ°§«∫§ÿ¡·≈–μ√«® Õ∫‚¥¬ºà“π√–∫∫§«∫§ÿ¡
Õ—μ‚π¡—μ‘ (Supervisory Control and Data Acquisition System) À√◊Õ√–∫∫
SCADA ¡’»Ÿπ¬åªØ‘∫—μ‘°“√™≈∫ÿ√’‡ªìπ»Ÿπ¬å§«∫§ÿ¡À≈—° ·≈–¡’æπ—°ß“π

§«∫§ÿ¡°“√∑”ß“π¢Õß√–∫∫∑àÕ àß°ä“´œ μ≈Õ¥ 24 ™—Ë«‚¡ß
¡’ ∂“π’§«∫§ÿ¡°ä“´œ (Block Valve Station) μ√«® Õ∫¢âÕ¡Ÿ≈§«“¡¥—π
Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ §«“¡Àπ“·πàπ ·≈–ª√‘¡“≥°“√‰À≈¢Õß°ä“´ ‡ªìπ√–¬–μ≈Õ¥

·π«∑àÕ
°àÕ √â“ß ∂“π’§«∫§ÿ¡°ä“´œ μ“¡¡“μ√∞“π§«“¡ª≈Õ¥¿—¬ “°≈ °”Àπ¥

‡¢μ§«“¡ª≈Õ¥¿—¬„π√—»¡’¢—ÈπμË” 7.5 ‡¡μ√ ®“°∑àÕ àß°ä“´œ ·≈–°àÕ √â“ß
°”·æßªÑÕß°—π¿—¬ ”À√—∫ ∂“π’∑’Ë¡’°“√®√“®√√∂¬πμåÀπ“·πàπ
À“°¡’‡Àμÿº‘¥ª°μ‘‡°‘¥¢÷Èπ Õÿª°√≥å‡ªî¥ªî¥«“≈å«®–∑”ß“π‚¥¬°“√ —Ëß°“√

®“°»Ÿπ¬åªØ‘∫—μ‘°“√‚¥¬μ√ß ·≈– “¡“√∂ —Ëß°“√‡ªî¥ªî¥«“≈å«‰¥â‚¥¬ºà“π
√–∫∫§«∫§ÿ¡Õ—μ‚π¡—μ‘∑’Ë»Ÿπ¬åªØ‘∫—μ‘°“√™≈∫ÿ√’¥â«¬

°≈ÿà¡∏ÿ√°‘® ”√«® º≈‘μ ·≈–°ä“´∏√√¡™“μ‘  I  °“√«“ß∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘



§«∫§ÿ¡°“√ ◊ËÕ “√ºà“π√–∫∫ ◊ËÕ “√À≈—° ‡™àπ √–∫∫
‰¡‚§√‡«ø √–∫∫„¬·°â«π”· ß À√◊Õ√–∫∫Õ◊Ë π „¥∑’Ë ¡’

ª√– ‘∑∏‘¿“æ ‡ªìπ√–∫∫À≈—°‡™◊ËÕ¡‚¬ß∑ÿ°®ÿ¥μ≈Õ¥ 24

™—Ë«‚¡ß ‚¥¬¡’√–∫∫¥“«‡∑’¬¡‡ªìπ√–∫∫ ”√Õß
√–∫∫ ◊ËÕ “√ª√–°Õ∫¥â«¬

√–∫∫‰¡‚§√‡«ø (Microwave) ‡ªìπ√–∫∫ ◊ËÕ “√∑’Ë„™â‡ªìπ
√–∫∫À≈—°¢Õß»Ÿπ¬åªØ‘∫—μ‘°“√™≈∫ÿ√’ ·≈– à«πªØ‘∫—μ‘°“√
√–∫∫∑àÕ‡¢μ 2 ·≈– 3

√–∫∫„¬·°â«π”· ß (Optic Fiber Cable) «“ßΩíß¡“°—∫
·π«∑àÕ°ä“´∑àÕ àß°ä“´œ ªí®®ÿ∫—π‡ªìπ√–∫∫ ◊ËÕ “√À≈—°

‡©æ“–√–∫∫∑àÕ„π¿“§μ–«—πμ° ·≈–Õ¬Ÿà√–À«à“ß°“√
¢¬“¬√–∫∫π’È„Àâ§√Õ∫§≈ÿ¡√–∫∫∑àÕ àß°ä“´œ ∑—ÈßÀ¡¥
√–∫∫ ◊ËÕ “√ºà“π¥“«‡∑’¬¡ (Satellite Telecommunication)

‡ªìπ√–∫∫∑’Ë„™â„π°√≥’√–∫∫À≈—°‰¡à “¡“√∂„™âß“π‰¥â
√–∫∫«‘∑¬ÿ UHF (Ultra High Frequency) ·≈– VHF
(Very High Frequency) §√Õ∫§≈ÿ¡æ◊Èπ∑’Ëμ≈Õ¥·π«∑àÕ-

 àß°ä“´œ
√–∫∫‚∑√»—æ∑å¿“¬„π¢Õß ªμ∑. ·≈–√–∫∫¿“¬πÕ°

√–∫∫·≈–Õÿª°√≥å∑—ÈßÀ¡¥„™â‡∑§‚π‚≈¬’™—Èπ Ÿß ¡’§«“¡
∑—π ¡—¬ ‡æ◊ËÕ„Àâ¡’§«“¡¡—Ëπ§ß Ÿß ÿ¥

°“√μ√«® Õ∫·π«∑àÕ

„πæ◊Èπ∑’Ë∑—Ë«‰ª : „™â√∂¬πμåμ√«®°“√≥åμ√«® Õ∫μ“¡
·π«∑àÕ À√◊Õ∫‘π ”√«® À√◊Õ‡¥‘πμ√«®μ“¡·π«∑àÕ ‡æ◊ËÕ
 —ß‡°μ¥Ÿ√àÕß√Õ¬¢Õß ¿“æ·«¥≈âÕ¡ ‡™àπ °“√‡ª≈’Ë¬π ’

¢ÕßÀ≠â“∫√‘‡«≥À≈—ß·π«∑àÕ
„πæ◊Èπ∑’ËªÉ“ : ‡¥‘πμ√«®μ“¡°”Àπ¥

μ√«® Õ∫ ¿“æ¿“¬„π∑àÕ¥â«¬Õÿª°√≥å°√– «¬ À√◊Õ PIG
(Pipeline Inspection Gauge) „ à‡¢â“‰ª„π∑àÕ·≈–«‘Ëß

μ√«® Õ∫¿“¬„π∑àÕμ≈Õ¥·π« æ√âÕ¡∫—π∑÷°¢âÕ¡Ÿ≈·≈–π”¡“«‘‡§√“–Àåº≈
 “¡“√∂√–∫ÿμ”·Àπàßæ‘°—¥‡©æ“–®ÿ¥∑’Ë§“¥«à“®–‡ ’¬À“¬°àÕπ≈à«ßÀπâ“

·≈–®”‡ªìπμâÕß´àÕ¡·´¡‰¥âÕ¬à“ß·¡àπ¬” °“√∑” Pigging ®–¥”‡π‘π°“√∑ÿ°Ê
5 ªï ‚¥¬ª√–¡“≥ Õÿª°√≥å°√– «¬¡’§ÿ≥ ¡∫—μ‘ ¥—ßπ’È

...μ√«® Õ∫§«“¡Àπ“¢Õß∑àÕ

...μ√«® Õ∫°“√∫ÿ∫¢Õß∑àÕ

...μ√«® Õ∫°“√‡§≈◊ËÕπμ—«¢Õß∑àÕ

...∫Õ°μ”·Àπàß¢Õß∑àÕ∑’Ë™”√ÿ¥

...„Àâ¢âÕ¡Ÿ≈°“√ºÿ°√àÕπ∑—Èß¿“¬„π·≈–¿“¬πÕ°∑àÕ

...‰¡àμâÕßÀ¬ÿ¥ àß°ä“´œ „π√–À«à“ß°“√μ√«® Õ∫

...„™âß“π„π∫√‘…—∑πÈ”¡—π·≈–°ä“´™—Èππ”∑—Ë«‚≈°

...„™â‡∑§‚π‚≈¬’°“√∫Õ°μ”·Àπàß¥â«¬¥“«‡∑’¬¡
À≈—ßΩíß°≈∫∑àÕ μ‘¥μ—ÈßªÑ“¬‡§√◊ËÕßÀ¡“¬· ¥ß·π«∑àÕ àß°ä“´œ ∫π∫° ‡æ◊ËÕ

· ¥ßμ”·Àπàß¢Õß∑àÕæ√âÕ¡À¡“¬‡≈¢‚∑√»—æ∑å¢Õß ªμ∑. ‡æ◊ËÕ·®âß‡Àμÿ
„™â√–∫∫∫√‘À“√§«“¡ª≈Õ¥¿—¬μ“¡¡“μ√∞“π ¡Õ°. 18000 ·≈–√–∫∫

∫√‘À“√§«“¡¡—Ëπ§ß·¢Áß·√ß¢Õß∑àÕ (Pipeline Integrity Management
System) ‡æ◊ËÕ™à«¬≈¥·≈–¢®—¥‚Õ°“ ∑’Ë®–‡°‘¥Õÿ∫—μ‘‡Àμÿ

°“√‡μ‘¡°≈‘Ëπ°ä“´ (Odorant)
°àÕπ∑’Ë®–®à“¬°ä“´œ „Àâ≈Ÿ°§â“ μâÕß∑”°“√‡μ‘¡°≈‘Ëπ°ä“´œ ‚¥¬„ à “√‡μ‘¡°≈‘Ëπ

‡√’¬°«à“ Mercaptan ´÷Ëß¡’°≈‘Ëπ‡À¡Áπ‡æ◊ËÕ‡ªìπ°“√‡μ◊Õπ„Àâ§π√—∫√ŸâÀ“°‡°‘¥
°“√√—Ë«¢Õß°ä“´œ ‡ªìπ “√™π‘¥‡¥’¬«°—π°—∫∑’Ë„™â‡μ‘¡„π°ä“´Àÿßμâ¡„π§√—«‡√◊Õπ

Õÿª°√≥å‡μ‘¡°≈‘Ëπ‡ªìπ√–∫∫ªî¥ ‚¥¬„™â‡§√◊ËÕß©’¥ “√ Mercaptan ‡¢â“‰ª„π∑àÕ
‡æ◊ËÕ„Àâº ¡°—∫‡π◊ÈÕ°ä“´œ
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‚¥¬ª°μ‘ ¡“μ√∞“π ASME B 31.8 ∑’Ë„™â„π°“√
°àÕ √â“ß∑àÕ àß°ä“´œ ®–¡’°“√ÕÕ°·∫∫‚¥¬
§”π÷ß∂÷ß°“√≈¥º≈°√–∑∫¥â“π ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·≈–
™ÿ ¡ ™π ‰ «â · ≈â « ·μà „ π∑“ ßªØ‘ ∫— μ‘  ”À √— ∫
ª√–‡∑»‰∑¬„π°“√¥”‡π‘π‚§√ß°“√∑àÕ¢π àß
ªî‚μ√‡≈’¬¡∑ÿ°ª√–‡¿∑ ‡®â“¢Õß‚§√ß°“√μâÕß
®—¥∑”√“¬ß“π°“√»÷°…“º≈°√–∑∫ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡
(Environmental Impact Assessment : EIA) μ“¡
¢âÕ°”Àπ¥¢Õß ”π—°ß“ππ‚¬∫“¬·≈–·ºπ
 ‘Ëß·«¥≈âÕ¡ °√–∑√«ß«‘∑¬“»“ μ√å ‡∑§‚π‚≈¬’
·≈– ‘Ëß·«¥≈âÕ¡ ´÷Ëßª√–°Õ∫¥â«¬¡“μ√°“√≈¥
º≈°√–∑∫μàÕ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡ ∑—Èß„π™à«ß°àÕπ°“√
°àÕ √â“ß √–À«à“ß°“√°àÕ √â“ß ·≈–À≈—ß°“√
°àÕ √â“ß ‡ªìπ à«πÀπ÷Ëß¢Õß√“¬ß“π°“√»÷°…“
º≈°√–∑∫ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡¥—ß°≈à“« ∑—Èßπ’È ‡®â“¢Õß
‚§√ß°“√μâÕßπ”¡“μ√°“√≈¥º≈°√–∑∫μàÕ

 ‘Ëß·«¥≈âÕ¡¡“º ¡º “π‡¢â“°—∫‡∑§π‘§«‘∏’¥â“π«‘»«°√√¡°àÕ √â“ß ·≈–ªØ‘∫—μ‘μ“¡
¡“μ√°“√∑’Ë°”Àπ¥‰«âÕ¬à“ß‡§√àß§√—¥ √«¡∑—Èß§«∫§ÿ¡°“√ªØ‘∫—μ‘ß“π¢Õß∫√‘…—∑
ºŸâ√—∫‡À¡“°àÕ √â“ß„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡¡“μ√°“√∑’Ë°”Àπ¥‰«â ‡æ◊ËÕ„Àâ¡—Ëπ„®«à“°“√æ—≤π“
‚§√ß°“√®– àßº≈°√–∑∫μàÕ™ÿ¡™π  ‘Ëß·«¥≈âÕ¡ ·≈–™’«‘μ§«“¡‡ªìπÕ¬Ÿà¢Õßª√–™“™π
„πæ◊Èπ∑’Ë¢â“ß‡§’¬ßπâÕ¬∑’Ë ÿ¥

Õ¬à“ß‰√°Áμ“¡ ‚¥¬ª°μ‘„π√–À«à“ß°“√°àÕ √â“ß®–‡°‘¥º≈°√–∑∫μàÕ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡
‡ªìπ°“√™—Ë«§√“« √–¬–‡«≈“ª√–¡“≥ 3 - 4 ‡¥◊Õπ ·≈–‡¡◊ËÕΩíß°≈∫·≈â«‡ √Á® “¡“√∂
øóôπøŸ ¿“æ·«¥≈âÕ¡„Àâ°≈—∫§◊π Ÿà ¿“æ‡¥‘¡‰¥â‚¥¬„π™à«ßÀ≈—ß°“√°àÕ √â“ß °≈∫Ωíß∑àÕ
·≈â«‡ √Á® μâÕß¥”‡π‘π°“√ª√—∫ ¿“ææ◊Èπ∑’Ë„Àâ‡¢â“ Ÿà ¿“æ‡¥‘¡ ·≈–ªÑÕß°—π°“√™–≈â“ß
Àπâ“¥‘π ‚¥¬°“√ª≈Ÿ°æ◊™æ√√≥§≈ÿ¡∫√‘‡«≥æ◊Èπ∑’Ë∑’Ë„™â°“√°àÕ √â“ß  ”À√—∫æ◊Èπ∑’Ë
°“√‡°…μ√ ·≈–æ◊Èπ∑’Ë∑”°‘π¢Õß√“…Æ√ °Á “¡“√∂ª≈Ÿ°æ◊™‰√à ∑”π“ ∑”°‘π‰¥âμ“¡‡¥‘¡
¬°‡«âπ°“√ª≈Ÿ°‰¡â¬◊πμâπ ·≈– ‘Ëß°àÕ √â“ß πÕ°®“°π’È ∫√‘…—∑ºŸâ√—∫‡À¡“°àÕ √â“ßμâÕß√—∫-
ª√–°—π°“√°àÕ √â“ßμ“¡ —≠≠“‡ªìπ‡«≈“ 1 ªï ·≈–À≈—ß®“°π—Èπ ªμ∑. ¡’·ºπ°“√μ‘¥μ“¡
º≈°√–∑∫μàÕ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·≈–¥Ÿ·≈æ◊Èπ∑’ËÕ¬à“ßμàÕ‡π◊ËÕß

¡“μ√°“√≈¥º≈°√–∑∫ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡
®“°°“√°àÕ √â“ß∑àÕ àß°ä“´œ

¿“æ‡ª√’¬∫‡∑’¬∫ ¿“ææ◊Èπ∑’Ë°“√«“ß∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘ ªμ∑.

°àÕπ°àÕ √â“ß √–À«à“ß°“√°àÕ √â“ß À≈—ß°“√°àÕ √â“ß

°≈ÿà¡∏ÿ√°‘® ”√«® º≈‘μ ·≈–°ä“´∏√√¡™“μ‘  I  °“√«“ß∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘



√–∫∫∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘‡ªìπ‚§√ß √â“ßæ◊Èπ∞“π∑’Ë ”§—≠¢Õß°“√
¥”‡π‘π∏ÿ√°‘®°ä“´∏√√¡™“μ‘ ·≈–‰¥â√—∫°“√¬Õ¡√—∫«à“¡’°√–∫«π°“√
∑”ß“π∑’Ë¡’ª√– ‘∑∏‘¿“æ·≈–ª≈Õ¥¿—¬¡“°∑’Ë ÿ¥√–∫∫Àπ÷Ëß ‚¥¬¡’
°“√æ—≤π“¡“Õ¬à“ßμàÕ‡π◊ËÕß ∑”„Àâ “¡“√∂¢π àß°ä“´∏√√¡™“μ‘‰¥â
§√“«≈–¡“°Ê ™à«¬ª√–À¬—¥§à“„™â®à“¬„π°“√¢π àß·≈– “¡“√∂π”
¡“„™âß“π‰¥âÕ¬à“ß√«¥‡√Á« πÕ°®“°π—Èπ ¬—ß™à«¬≈¥ªí≠À“°“√®√“®√
∑—Èß∑“ß∫°·≈–∑“ßπÈ” ≈¥°“√‡°‘¥Õÿ∫—μ‘‡Àμÿ®“°‡√◊ÕÀ√◊Õ√∂∫√√∑ÿ° ∑’Ë
 ”§—≠§◊Õ‡ªìπ√–∫∫°“√¢π àß∑’Ë™à«¬≈¥ªí≠À“¡≈æ‘…∑“ßÕ“°“»‰¥â¥’
·≈–„π√–¬–¬“«®–‡ªìπ√–∫∫°“√¢π àß°ä“´∏√√¡™“μ‘∑’Ë¡’
ª√– ‘∑∏‘¿“æ„π°“√„™âß“π·≈–§ÿâ¡§à“°«à“°“√„™â√–∫∫¢π àß
¡«≈™π‚¥¬∑—Ë«‰ª Õ’°∑—Èß‰¡à¡’º≈°√–∑∫μàÕ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡„π¢≥–¢π àß
¥â«¬

¥—ßπ—Èπ „π°√–∫«π°“√„™âß“π ®”‡ªìπμâÕß‰¥â√—∫§«“¡√à«¡¡◊Õ®“°
ª√–™“™π·≈–™ÿ¡™π„π°“√ªØ‘∫—μ‘μ“¡¡“μ√°“√¥â“π§«“¡ª≈Õ¥¿—¬
√«¡∑—Èß§«“¡‡ ’¬ ≈–„π°“√„Àâ ªμ∑. ·≈–/À√◊Õ‡®â“¢Õß‚§√ß°“√‰¥â
„™â∑’Ë¥‘π‡æ◊ËÕ°àÕ √â“ß√–∫∫∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘ ‚¥¬ ªμ∑. ®–μ—Èß
§≥–Õπÿ°√√¡°“√ª√Õß¥Õß√“§“·≈–°”Àπ¥§à“∑¥·∑π∑√—æ¬å ‘π∑’Ë
Õ¬Ÿà„π‡¢μ√–∫∫°“√¢π àßªî‚μ√‡≈’¬¡∑“ß∑àÕ„π∑ÿ°‚§√ß°“√‡æ◊ËÕ
æ‘®“√≥“®—¥ √√º≈μÕ∫·∑π·°à‡®â“¢Õß∑’Ë¥‘π·≈–∑√—æ¬å ‘πÕ¬à“ß
‡ªìπ∏√√¡ πÕ°®“°π’È‡æ◊ËÕ‡ªìπÀ≈—°ª√–°—π§«“¡¡—Ëπ„®„Àâ·°à™ÿ¡™π∑’Ë
Õ¬Ÿà¢â“ß‡§’¬ß ªμ∑. ‰¥â®—¥∑”ª√–°—π¿—¬∫ÿ§§≈·≈–∑√—æ¬å ‘π∑’ËÕ“®
‡°‘¥§«“¡‡ ’¬À“¬®“°√–∫∫∑àÕ àß°ä“´∏√√¡™“μ‘

ªμ∑. ‰¥â√—∫¡Õ∫À¡“¬®“°¿“§√—∞„Àâ¥”‡π‘π‚§√ß°“√√–∫∫¢π àß
°ä“´∏√√¡™“μ‘∑“ß∑àÕ¡“μ—Èß·μà æ.». 2524 „Àâ‡ªìπ‡ âπ‡≈◊Õ¥„À≠à
∑“ßæ≈—ßß“π¢Õßª√–‡∑»Õ—π‡ªìπ§«“¡√—∫º‘¥™Õ∫∑’Ë§”π÷ß∂÷ß
º≈ª√–‚¬™πå¢Õßª√–™“™π‰∑¬∑ÿ°§π ∑—Èßπ’È§«“¡√à«¡¡◊Õ√–À«à“ß
ª√–™“™π´÷Ëß‡ªìπ‡®â“¢Õßª√–‡∑»·≈– ªμ∑. ®–‡ªìπ°“√ºπ÷°°”≈—ß
Õ—π ”§—≠∑’Ë√à«¡ √â“ßμâπ∑ÿπ∑“ß —ß§¡„Àâ∫√√≈ÿº≈μàÕ°“√æ—≤π“
ª√–‡∑»Õ¬à“ß¬—Ëß¬◊πμàÕ‰ª

∫∑ √ÿª
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